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Hasznalati utmutato
Szimboélumok a dokumentacioban

A prébadarabot, a terméket vagy a kérnyeze-
tet érintd lehetséges anyagi karokra figyel-
meztet.

Alkalmazasi tudnivaldk, javaslat vagy utalas.

A kovetkez6 cselekvési Utmutatd a kezel6t fe-
nyegetd lehetséges veszélyre figyelmeztet.

11
) Egylépéses cselekvési Utmutato.
Opcionalis cselekvési |épés.

Egy cselekvési utmutato eredménye.

Utalas az egyik abrara. Példa: a4 12(2) ki-
fejezés a 12. dbra 2. tételét jeldli.

Utalas az egyik oldalra.

w5 <

1.2 Figyelmeztetések a dokumentaciéoban
A figyelmeztetések a felhasznalét vagy a korlallo sze-
mélyeket fenyegetd veszélyekre figyelmeztetik. A figyel-
meztetések ezenkiviil ismertetik a veszély fajtajat, forra-
sat és kovetkezményeit, valamint a megel6zésre vonat-
kozd intézkedéseket.

A figyelmeztetések felépitése a kovetkezd:
A Jelz6sz6

A veszély fajtaja, forrasa és kdvetkez-

ményei.

» A veszély elkeriilésére iranyuld intéz-
kedések és tudnivaldk.

Figyelmeztet6
szimbdlum

A jelzbszo a bekovetkezés valdszinliségét, valamint a
veszély sulyossagat mutatja meg, annak figyelmen kiviil
hagyasa esetén:

A bekovetkezés valo-
szinilisége

Jelz6sz6 A veszély sulyossaga an-

nak figyelmen kiviil ha-

gyasa esetén

VESZELY Kozvetlenil fenyegeté  Halal vagy sulyos testi
veszély sérllés

FIGYEL- Lehetséges fenyegeté Haldl vagy sulyos testi

MEZTETES veszély sérilés

VIGYAZAT Lehetséges veszélyes  Konnyl testi sériilés
helyzet

1.3 Célcsoport

A terméket kizarolag képzett és eligazitasban részesitett
személyzet lizemeltetheti. Tanuld, betanitando, eligazi-
tasban részesitendd vagy altalanos képzésben részt ve-
v személyzet a terméken/termékkel csak tapasztalt
személy allando felligyelete alatt tevékenykedhet.

A gyermekeket felligyelet alatt kell tartani annak biztosi-
tasa érdekében, hogy ne jatsszanak a termékkel.
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1.4 Garancia és szavatossag

A termékeken modositasokat végezni tilos. A termékek
csak eredeti tartozékokkal és potalkatrészekkel hasz-
nalhatok. Ellenkezd esetben a garancia érvényét veszti.

1.5 Biztonsagi tudnivalok

Stulyos szemsériiléseket okozo lézersugarzas.
Halal vagy sulyos testi sériilés.

» Soha ne nézzen kozvetleniil a Iézerforrasba.

» Soha ne iranyitsa a |ézert emberre, kiiléndsen
ne az arcra és a szemekre.

» A mUkodés ellendrzésére tartson egy targyat a
|ézeres tavolsagmérd és a vonallézer lézersuga-
ranak kilépési pontja elé.

A VIGYAZAT
Az SCT 815 tartorol leeso targyak miatti sérii-
A lésveszély. Konnyii testi sériilés.
» Viseljen biztonsagi cip6t.
» A vonallézert mindig biztositsa a rogzitépanttal.

A VIGYAZAT

Zuzédasveszély a prizma magassaganak bealli-
tasa soran. Kénnyii testi sériilés.
» A prizmareflektor magassaganak beallitasa so-
ran ne nyuljon az ujjaival a prizmatarto és a ve-
zetOcsovek koze.

1.6 Vonatkozé dokumentumok

A révid utasitasok (Onepager) megtalalhatok a
Bosch Download Library-ban: https://www.down-
loads.bosch-automotive.com

« 1690 386 038 — P-Assist S5 eredeti hasznalati utasi-
tas

« 1609 92A 4F4 - GLM 120 C eredeti hasznalati utasi-

tas

1 689 989 363 — Honda révid utasitas

1 689 989 364 — Toyota révid utasitas

1 689 989 365 — Mazda rovid utasitas

» 1689 989 366 — Kia rovid utasitas

- 1689 989 367 — Hyundai rovid utasitas

2. Termékleiras

2.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A SCT 815S55/S6 a kovetkezd jarmUigyartok elsé rada-
rérzékeldjének kalibralasara szolgdld kalibralo eszkoz:
* Mazda

* Honda

» Toyota

e KIA

* Hyundai

Diagnosztikai szoftverhez csatlakoztatva az elsé rada-
rérzékeld ACC rendszerhez (Adaptive Cruise Control)
és a vészfékezési asszisztenshez kalibralhato.

Minden ezen tulmutaté hasznalat nem rendelte-
tésszerlinek mindsil és nem megengedett.
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2.2 Szillitasi terjedelem

Alaplemez 1688 000 368
1680 700 315
1681 038 414
1688 040 319
1683414 021
1685 350 018
1680423 012
1687 010 642
1690381 124
1689 989 475
1687 010 613

Vezetécsovek

Tarto a vonallézerhez

Szorito tartd a harmastukorhoz
3 mlanyag csavar

Harmastukor

Tarto a lézeres tavolsagméréhoz
GLM 120 C lézeres tavolsagmérd
P-Assist S5 vonallézer*

Eredeti hasznalati utasitas

8 belsd kulcsnyilasu csavar, 16 alatét, 8 siily-
lyesztett fejli csavar, 8 hatlapu anya

* csak az SCT 815 S6 termékvaltozat tartalmazza

2.3 A SCT 815 attekintése

(1) Alaplemez

(2) Szorité tarté a harmastiikérhéz

(3) Vezetécsévek

(4) Tarté a vonallézerhez

(5) P-Assist S5 vonallézer (csak az SCT 815 S6 termékvaltozat tar-
talmazza)

(6) Harmastiikér

(7) Tartd a lézeres tavolsagmeéréhéz

(8) GLM 120 C lézeres tavolsagmeéré

2.4 Elofeltételek

A jarmii felallitas feliilete

* Vizszintbe allitva

* maximalis d6lés: 0,1°

« maximalis egyenetlenség: 10 mm

A SCT 815 felallitasi feliilete

« A jarmu felallitasi fellletével megegyez6 magassag
e maximalis d6lés: 2°

« maximalis egyenetlenség: 5 mm

Robert Bosch GmbH
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(1) Teriilet, amelyben az SCT 815 terméket felallitjak
(2) A SCT 815 felallitasi feliilete (példa)

Kalibralasi kornyezet

@ Fémtargyak megzavarhatjak az els6 radarérzékeld
kalibralasat.

e Ajarmu és az SCT 815 termék kozotti tertiletnek fém-
targyaktol mentesnek kell lennie.

« Az SCT 815 termék 2 m-es sugaru teriletének fémtar-
gyaktol mentesnek kell lennie.

\\\

e

/ A\
; / \\
, \

Sy

i
‘ ,
\ 7

| 73
2

-
-
7z
7/

i
|

4712008-12_shd

(1) Gyartotal fiiggé teriilet a jarmi és az SCT 815 termék kozott
(lasd a révid utasitasokat)

(2) Az SCT 815 termék koriili teriilet

(3) SCT 815

Diagnosztikai szoftver

» Az els6 radarérzékeld kalibralasahoz sziikséges diag-
nosztikai szoftver

» Ha diagnosztikai szoftverként az [ESI]tronic 2.0 rend-
szert hasznaljak: informacid tipus SD (vezérlékészi-
lék diagnosztika) és egy KTS

25

GLM 120 C lézeres tavolsagméro

Az SCT 815 termék beallitdsahoz csak a
GLM 120 C lézeres tavolsagmérd hasznalhato.

A GLM 120 C lézeres tavolsagmérd segitségével az
SCT 815 termék a jarmu el6tt pozicionalhato és a har-
mastikor magassaga beallithato.

A GLM 120 C lézeres tavolsagmérd az alabbi tulajdon-
sagokkal teszi lehetévé, hogy az SCT 815 termék ponto-
san a jarmuspecifikus révid utasitdsban megadottak
szerint legyen beallithato:

» Folyamatos tavolsagmérés

» D6lésszog kijelzd

» A hatso él a tavolsagmérés vonatkoztatasi pontja

2.6 A miikodés leirasa

A Mazda, Honda, Toyota, Kia és Hyundai jarm(igyartok
ellls6 radarérzékeldit prizmaval kell kalibralni. Az eliilsé
radarérzékeldk kalibralasahoz a sarokérzékeldt a jarmu
elétt, az adott jarmdre specifikus tavolsagban és ma-
gassagban kell elhelyezni. Az SCT 815 kalibralé beren-
dezéssel a prizma pontosan a jarmuspecifikus helyzet-
ben allithato fel.

Amint a prizma a jarmuspecifikus helyzetben all, egy
diagnosztikai szoftverrel elindithaté a kalibralas. Az
elllsé radarérzékeld jelet bocsat ki, amely a prizman fo-
kuszalodik és arrol az eliils6é radarérzékel6be visszave-
rédik. A prizma pontos beallitasa esetén a kalibralas si-
keres. A kalibralas sikertelen lehet, ha a sarokérzékel6
pontatlanul van beallitva, vagy ha a mérési hely nem fel-
el meg a sziikséges el6feltételeknek ().

3. Elso lizembe helyezés

3.1 Az SCT 815 termék Osszeszerelése

1. Ellendrizze, hogy a szallitasi terjedelem minden kom-
ponenst tartalmaz-e.

2. Pozicionalja a vezet6csodveket a cs60sszekotdkkel (1)
az alaplemez furatai folé.

4 Nm

(1) Vezetécsovek cs66sszekotokkel
(2) Alaplemez

(3) Imbuszcsavar

(4) Alatét

3. Rogzitse a cs60sszekodtOket imbuszcsavarokkal (3) és
alatétekkel (4) az alaplemezen (meghuzasi nyomaték
4 Nm).

4. Tolja az elGszerelt szorito tartot (1) a vezetécsovek-
re, és a rogzitse recézettfejli csavarral (2).

1689 989 475 | 2020-05-01
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(1) Elészerelt szorité tarté
(2) Recézett fejli csavar

5. Pozicionalja vonallézer tartojat (1) a cs60sszekotdk
furatai folé.

4 Nm

(1) Tarté a vonallézerhez

(2) Csé6sszekité a vezetGesoveken
(3) Siillyesztett fejii csavar

(4) Alatét

(5) Hatlapu anya

6. Rogzitse a vonallézer tartojat sillyesztettfeji csava-
rokkal (3), alatétekkel (4) és hatlapu anyakkal (5) a
cs66sszekotékon (meghuzasi nyomaték 4 Nm).

7. Tolja a harmas tikrot (1) a szoritd tartora.

SCT815|4 | hu

(1) Harmastiikor
8. Rogzitse a mlianyag csavarokat (1) a szorito tartén.

@ A muanyag csavarok végiitkozoként szolgalnak,
hogy a harmastiikrét ne lehessen véletleniil a szo-
ritd tartérol lehdzni. A szallitasi terjedelemhez 3
mUanyag csavar tartozik. A harmadik mlanyag
csavar tartalékként szolgal.

(1) Mdanyag csavarok

3.2 A dolésmérés pontossaganak ellenor-
zése (minden kalibralas elott)

» Az els6 radar kalibralasa el6tt ellen6rizze a délésmé-

rés pontossagat. Ez forditott méréssel torténik. Ehhez
helyezze a mérdeszkdzt egy asztalra és mérje meg a
ddlést. Forditsa el a méréeszkozt 180° -kal és mérje
meg Ujra a délést. A megjelenitett 6sszeg kiilonbsége
max. 0,3° lehet. Nagyobb eltérések esetén ujra kell ka-
libralnia a méréeszkozt. Ehhez valassza a CAL leheté-
séget a bedllitdsokban. Kovesse a képernyén megjele-
no utasitasokat. Jelentds hémérséklet-valtozasok és
sokkok utan javasoljuk a pontossag ellenérzését és
szlikség esetén a mérdeszkoz kalibralasat. A hémeér-
séklet-valtozas utan a méréeszkozt egy ideig temperal-
ni a kalibralas elétt.

4. Kezelés

4.1 Az SCT 815 pozicionalasa a radarér-
zékel6 kalibralasahoz
1. Végezzen pontos ellendrzést és kalibralja a délésmé-
rést a |ézeres tavolsagmeéroén.
2. Az SCT 815 pozicionalasi adatai a megfelel6 révid
utasitasban talalhatok.

Robert Bosch GmbH
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1

(1) A jarmi tavolsaga

(2) A harmastiikér magassaga

(3) Ofszet a jarmi hosszanti sikjahoz képest

AVIGYAZAT - leesd targyak altali sériilésveszély.

3. A vonallézert mindig biztositsa a rogzitépanttal.

4. Az SCT 815 terméket |ézeres tavolsagmeéroével pozici-
onalja a jarmhoz képest a megfelel6 tavolsagra.

5. Allitsa vizszintbe az SCT 815 terméket a vonallézer
tartojan 1évo libellaval és a |ézeres tavolsagmérd dé-
lésszog kijelzdjének megfelelden.

6. A vonallézer segitségével allitsa be az SCT 815 tavol-
sagat a jarmd hosszanti kézépsikjahoz képest.

7. Ellenérizze és sziikség esetén korrigalja az SCT 815
termék vizszintes helyzetét és jarmUtdl mért tavolsa-
gat.

8. A lézeres tavolsagmérs segitségével allitsa be a har-
mastikor megadott magassagat.

9. Tolja el a harmastiikrot szorité tartén a jarm( hosz-
szanti k6zépsikjatdl mért ofszet értékkel.

—Ha a jarmU hosszanti kozépsikjatdl mért ofszet na-
gyobb, mint 25 cm, akkor az SCT 815 terméket két
segédvonalat hasznalva kell a jarmU hosszanti ten-
gelyéhez képest eltolni.

10. Tavolitsa el a |ézeres tavolsagméro tartodjat.

11. Vegye le a vonallézert.

@ A |ézeres tavolsagmérd és a vonallézer tartdjanak
fémes fellletei a kalibralast megzavarhatjak.

12. A radarérzékeléket diagnosztikai szoftverrel kalibral-
ja.

4.2

A vonallézer rogzitése az SCT 815 ter-

méken

1. Ugyeljen a vonallézer tartéjan 1évé pozicionaldocsa-
pokra (1).

2. Ugyeljen a vonallézer alsé oldalan |évd furdperse-
lyekre (2).

(1) Pozicionalécsapok
(2) Furdperselyek
(3) Magnes

(4) Kotel
(5) Biztositégylirt

3. A vonallézert allitsa be a furatperselyekkel a pozicio-
naldcsapokra.
« A vonallézert a magnes (3) huzza a tartéba.
« A pozicionalocsapok a vonallézer furatperselyei-
ben régzilnek.
« A vonallézer szilardan rogzil a tarton és nem lehet
elforditani.
4. Erésitse a vonallézer tartéjanak kotelét (4) a vonall-
ézer biztositogydrljére (5).
« A vonallézer biztositva van a leesés ellen.

4.3

Az SCT 815 jarmiitol mért tavolsaga-
nak beallitasa

Az SCT 815 jarmutél mért tavolsaga a megfelelé révid
utasitasban talalhatd. A jarmuspecifikus tavolsag a ko-
vetkez6 dbraval jel6lt oszlopban talalhaté.

)_0

1. Hasznalja a megfeleld rovid utasitast.

2. Olvassa le az SCT 815 tavolsagat a megfelel6 jarm-
nel.

3. Az SCT 815 terméket emelje meg a vezetdérudakon,
és szemmértékkel allitsa be kozépre a megadott ta-
volsagban.

4. Poziciondlja a |ézeres tavolsagméré tartédjat (1) a
harmastikorhoz (2).

(1) Tarto a lézeres tavolsagméréhéz
(2) Harmastiikor

5. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a harmastikor (1) élei a
tarté (2) rovatkainak kozépvonalaban futnak.

1689 989 475 | 2020-05-01
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(1) A harmastikor élei
(2) Rovatkak a lézeres tavolsagméré tartéjaban

)

Ha a harmastiikor élei nem a rovatkak kozépvona-
laban futnak, a |ézeres tavolsagméro tartdja pon-
tatlanul van pozicionalva. Ezaltal az SCT 815 ter-

mék nem allithaté be megfeleléen.

6. Helyezze a |ézeres tavolsagmérét (1) a vizszintes tar-
téfeltletre (2).

(1) Lézeres tavolsagmeré
(2) Vizszintes tartofeliilet
(3) Allithaté lab

7. Az allithatd labbal (3) allitsa vizszintbe az SCT 815
terméket a lézeres tavolsagmérd délésszog kijelzdjé-
nek megfeleléen.

AFIGYELMEZTETES - lézersugarzas altali stlyos szem-
karosodas.
8. Soha ne nézzen kdzvetleniil a lézerforrasba.
9. A miikédés ellendrzésére tartson egy targyat a léze-
res tavolsagmeéro lézersugaranak kilépési pontja elé.
10. Kapcsolja be a lézeres tavolsagmérét.
11. A harmastikor magassagat ugy allitsa be, hogy a lé-
zerpont a I6kharito kdzepére essen.
« A lézeres tavolsagmérd ekkor az SCT 815 termék
és a lokharité aktualis tavolsagat jelzi ki.
@ A |ézeres tavolsagméré folyamatosan méri a tavol-
sagot. Az SCT 815 helyzetének megvaltozasakor a
|I6kharitotol mért uj tavolsag megjelenik a lézeres
tavolsagmeéro kijelzéjén.

12. Ellenérizze, hogy a lézeres tavolsagmérd a vizszintes
tartofelileten a hatso itk6zdig benyomva fekidjon
fel.
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pys 80-800CT.LY

(1) Lézeres tavolsagméré
(2) A vizszintes tartdfeliilet hatso (itkézéje
(3) Tartd a lézeres tavolsagméréhéz

®

Mérési hiba Iép fel, ha a |ézeres tavolsagméré
nincs a vizszintes tartofeliilet hatso itk6zéjéig be-
nyomva.

13. Az SCT 815 terméket a lézeres tavolsagmérd segitsé-
gével allitsa be pontosan a jarmu elétt megadott ta-
volsagra.

« Az SCT 815 akkor van megfeleléen pozicionalva,
ha a lézeres tavolsagmérdn lathaté adat pontosan
megegyezik a rovid utasitasban szerepl6 értékkel.

4.4 Az SCT 815 termék beallitasa a jarmii
hosszanti kozépsikjahoz
1. Rogzitse a vonallézert (1) a vonallézer tartojan, és
biztositsa a kotéllel (4).
2. Allitsa vizszintbe az SCT 815 terméket a vonallézer
tartojan lévé libellaval (2) és az allithatd labakkal (3).

p

(1) Vonallézer

(2) A vonallézer tartdjan 1évé libella

(3) Allithatd labak

(4) Kotel

AFIGYELMEZTETES - lézersugarzas altali stlyos szem-
kdrosodas.

3. Soha ne nézzen kozvetlenil a |ézerforrasba.

4. A miikodés ellenérzésére tartson egy targyat a vo-
nallézer lézersugaranak kilépési pontja elé.

Robert Bosch GmbH
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5. Kapcsolja be a vonallézert.
« A lézervonal a jarmtig halad.

6. Allitsa be az SCT 815 terméket gy, hogy a lézervo-
nal (2) megjeldlje a jarmUigyarté emblémajat és az
antennat.

(1) Vonallézer

(2) A projektalt lézervonal
(3) A gyarto emblémaja
(4) Antenna

@ Az adott jarmutél fliggden mas rogzitett pontokat
is hasznalhat ahhoz, hogy az SCT 815 terméket a
lézervonallal a jarmU hosszanti kdzépsikjahoz
hozzaigazitsa.

4.5 A harmastiikor magassaganak bealli-
tasa

4.5.1 Allitsa be a harmas tiikor magassagat a milli-
méter szerint

A harmastikor magassaga a megfelel6 révid utasitas-

ban talalhaté. A jarmUspecifikus magassag a kévetkezé

abraval jel6lt oszlopban taldlhatd.

@ A rovid utasitasban talalhaté jarmuspecifikus ma-
gassag akkor érvényes, ha a jarmd az SCT 815
termékkel azonos magassagban all. Ha a jarm{
emeldépadon vagy szintezo6feliileten talalhato, ak-
kor le kell mérni ennek a magassagat. A lemért
magassagot hozza kell adni a révid utasitasban
szerepld jarmuspecifikus magassaghoz.

1. Hasznadlja a megfeleld rovid utasitast.

2. Olvassa ki a harmastiikor magassagat a megfeleld
jarmdnél.

3. Pozicionalja a Iézeres tavolsagméré tartéjat (1) a
harmastikorhoz (2).

(1) Tarto a lézeres tavolsagméréhéz
(2) Harmastiikor

4. Gy6z6djon meg arrdél, hogy a harmastiikor (1) élei a

tartd (2) rovatkainak kézépvonaldban futnak.

p— i
ot o

|:| Z e 4712008-10_shd
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(1) A harmastiikor élei
(2) Rovatkak a lézeres tavolsagméré tartéjaban

@ Ha a harmastikor élei nem a rovatkak kdzépvona-
laban futnak, a Iézeres tavolsagméré tartdja pon-
tatlanul van pozicionalva. Ezaltal az SCT 815 ter-
mék nem allithaté be megfelelen.

5. Helyezze a |ézeres tavolsagmérét (1) a fliggbleges
tartofellletre (2).

(1) Lézeres tavolsagmerd
(2) Fuggdleges tartdfeliilet
(3) Allithatd lab

6. Az allithatd labbal (3) allitsa vizszintbe az SCT 815
terméket a |ézeres tavolsagmeérd délésszog kijelzojé-
nek megfeleléen.

AFIGYELMEZTETES - lézersugarzas altali stlyos szem-

karosodas.
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7. Soha ne nézzen kozvetlenll a lézerforrasba.

8. A mukdodés ellendrzésére tartson egy targyat a léze-
res tavolsagméro lézersugaranak kilépési pontja elé.

9. Kapcsolja be a lézeres tavolsagmérot.
« A |ézeres tavolsagmérd ekkor a harmastikor és a

padlo aktudlis tavolsagat jelzi ki.

AVIGYAZAT - zUzédéasveszély a harmastiikér magassa-
ganak bedllitdsa soran.

10. Ne nyuljon az ujjaival a szorité tarto és a vezetdcso-
vek kozé.

11. Lazitsa meg a szorito tartd recézettfejd csavarjat (1),
hogy a allithaté legyen a harmastiikor magassaga.

X

=

(1) Recézett fejii csavar

12. A harmastikrot a lézeres tavolsagméré segitségével
allitsa be pontosan a jarmuspecifikus magassagra.

—A jarm( emeldpaddal vagy szintezéfelllettel vald
megemelése esetén mérje le a megemelés mérté-
két, majd az értéket adja hozza a jarmuspecifikus
magassaghoz.

13. Rogzitse a szoritd tartét a recézettfejli csavarral.

4.5.2 Allitsa be a harmastiikér magassagat a gyarto
emblémajanak vagy az elsé radarérzékelonek
megfelel6en

A harmastikoér magassaga a megfelel6 révid utasitas-

ban talalhaté. A jarmUspecifikus magassag a kévetkezé

abraval jel6lt oszlopban taldlhatd.

@ Egyes jarmlvekben a harmastiikér magassaga a
gyartd emblémajan vagy az elsd radarérzékeldn
orientalodik. Ilyen jarmivekben a magassag osz-
lopa jelzi, hogy a vords lézerpontnak hol kell a
gyartd emblémajan vagy az elsd radarérzékeldn
lennie.

SCT 815| 8| hu

1. Hasznalja a megfeleld rovid utasitast.

2. Olvassa ki, hogy a harmastiikér magassaga a gyarto
emblémajan vagy az elsé radarérzékeldn orientalo-
dik.

3. Pozicionalja a |ézeres tavolsagméré tartéjat (1) a
harmastikorhoz (2).

(1) Tartd a lézeres tavolsagméréhéz
(2) Harmastiikér

4. Gy6z6djon meg arrél, hogy a harmastikor (1) élei a
tarté (2) rovatkainak kézépvonalaban futnak.

1)
J T

O ? 20
[T
(1) A harmastiikor élei

Z / 4712008-10_shd
(2) Rovatkak a lézeres tavolsagméré tartéjaban

4

O

@ Ha a harmastiikor élei nem a rovatkak kozépvona-
|laban futnak, a |ézeres tavolsagméro tartdja pon-
tatlanul van pozicionalva. Ezaltal az SCT 815 ter-
mék nem allithaté be megfeleléen.

5. Helyezze a lézeres tavolsagmérét (1) a vizszintes tar-
tofeltletre (2).

(1) Lézeres tavolsagméré
(2) Vizszintes tartofeliilet
(3) Allithaté lab

Robert Bosch GmbH

1689 989 475 | 2020-05-01




hu| 9| SCT 815

6. Az allithato labbal (3) allitsa vizszintbe az SCT 815
terméket a lézeres tavolsagmeérd délésszog kijelzéjé-
nek megfeleléen.

AFIGYELMEZTETES - lézersugarzas altali stlyos szem-
kdrosodas.

7. Soha ne nézzen kozvetlenll a lIézerforrasba.

8. A miikodés ellenérzésére tartson egy targyat a léze-
res tavolsagmérd lézersugaranak kilépési pontja elé.

9. Kapcsolja be a lézeres tavolsagmérot.

AVIGYAZAT - zUzédasveszély a harmastiikér magassa-
ganak beallitasa soran.

10. Ne nyuljon az ujjaival a szorito tarto és a vezetécso-
vek kozé.

11. Lazitsa meg a szorité tarto recézettfejl csavarjat (1),
hogy a allithaté legyen a harmastiikér magassaga.

(1) Recézett fejli csavar
(2) Lézersugar
(3) Lézerpont a gyarté emblémajan

12. Allitsa be a szorit6 tarté magassagat Ugy, hogy a vo-
ros lézerpont pontosan irdnyuljon a gyarté embléma-
jara vagy az els6 radarérzékel6re, a rovid utasitasok-
nak megfeleléen.

13. Rogzitse a szoritd tartdt a recézettfejl csavarral.

4.6 A jarmii hosszanti kozépsikjatol mért

ofszet (25 cm-ig) beallitasa

Az SCT 815 terméket be kell allitani a jarmd hosszanti

ko6zépsikjahoz.

A harmastikor jarmu hosszanti kozépsikjatdl mért of-
szet értékét a megfeleld révid utasitas tartalmazza. A
jarmuspecifikus ofszet a kovetkezd abraval jeldlt osz-
lopban talalhato.

1. Hasznalja a megfeleld rovid utasitast.

2. Olvassa le az SCT 815 ofszet értékét a megfeleld jar-
miinél.

3. A szorité tartdn (1) 1évé vonalzé segitségével allitsa
be a harmastikor ofszet értékét.

(1) Vonalzé a szorité tartén
(2) A harmastiikron lévé nyil a pontos ofszet beallitasra kell mutas-
son

4.7 A jarmi hosszanti kozépsikjatol mért

ofszet beadllitasa (25 cm felett)

Az SCT 815 terméket be kell allitani a jarmd hosszanti
ko6zépsikjahoz.

A harmastikor jarmu hosszanti kozépsikjatdl mért of-
szet értékét a megfeleld révid utasitas tartalmazza. A
jarmuspecifikus ofszet a kovetkezd abraval jelolt osz-
lopban talalhato.

1. Hasznalja a megfelel6 rovid utasitast.

2. Olvassa le az SCT 815 ofszet értékét a megfelel6 jar-
m{inél.

AFIGYELMEZTETES - lézersugarzas altali stlyos szem-
karosodas.

3. Soha ne nézzen kdzvetlenil a lIézerforrasba.

4. A mikodés ellendrzésére tartson egy targyat a vo-
nallézer lézersugaranak kilépési pontja elé.

5. Allitsa be az SCT 815 terméket a jarmU hosszanti ko-
zépsikjahoz.

6. A megadott ofszettel rajzoljon fel két segédvonalat
(2) a projektalt |ézervonalra (1) merdlegesen.

7. Rajzoljon a projektalt Iézervonallal parhuzamos vona-
lat a két segédvonal segitségével.

8. Tolja el az SCT 815 terméket, hogy a vonallézer altal
projektalt Iézervonal a felrajzolt parhuzamos vonalra
essen.

(1) A jarmui hosszanti kozépsikjaba esé lézervonal
(2) Segédvonalak
(3) Az ofszet mértékével eltolt lézervonal
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5. Karbantartas 5.4 Csavarok ellenorzése (félévente)
5.1 Tisztitas » Félévente ellendrizze a csavarokat a vonallézer (1) tar-
. ) Y - —r . téjan és az alaplemezen (2) (meghuzasi nyomaték
@ A durva mhelyi tisztitérongyok és a suroldé hata- 4 Nm).
su tisztitészerek az SCT 815 késziiléket karosit-
hatjak.
@ Az SCT 815 késziiléket csak semleges tisztitoszer- 1

rel és puha kendével tisztitsa.

5.2 Potalkatrészek

Megnevezés Rendelési
szam
2

Harmastiikor<) 1685 350 018

Tarto a lézeres tavolsagmeéréhoz 1680423 012

GLM 120 C lézeres tavolsagmérd 1687 010 642

P-Assist S5 vonallézer 1690 381 124 i ' i o w

Allithat6 14b alkatrészkészlet 1es7010509 00  Alézeres tavolsagmérs ellendrzése
és kalibralasa

Kérmagnes alkatrészkészlet<) 1687 010 644

@ Az ellendrzés és a kalibralas Iépéseit a |ézeres ta-

<) kopéalkatrész volsagmeérd hasznalati Utmutatoja ismerteti.

5.3 Az allithaté l1ab cseréje » Az ellsé' rgdﬂar kalibré!és,a el6tt ellendrizze a lézeres ta-
1. Tavolitsa le a hibas 4llithaté Iabat. volsagmérd pontossagat.
2. Haszndljon egy allithaté labat a pétalkatrészek kézil. — Pontossag ellendrzése és a d6léesmereés kalibralasa.
3. Az allithato 1ab also részének (3) menetét vezesse be — A tavolsagmeéres pontossaganak ellenérzése.

az alaplemez furataba. — Pontossag ellenérzése és a célkijelzd kalibrélasa.
4. Hajtsa ra az anyat (2) a menetre.

(63}

. Hajtsa ra az allithatd 1ab recézettfejd csavarjat (1) it- @, Uzemen kI'Vi,II helyezés

kozésig a menetre. . .
6. Az el6z6leg a menetre rahajtott anyaval tartson ellent 6.1 Helyvaltoztatas
a recézettfejl csavarnak. » Az SCT 815 tovabbadasakor at kell adni a szallitasi
csomagban taldlhato teljes dokumentaciot is.

» Az SCT 815-t csak eredeti, vagy azzal egyenértékd
csomagolasban szallitsa.

1 » Tartsa be az els6 lizembe helyezésre vonatkozo utasi-
tasokat.

6.2 Artalmatlanitas és hulladékkezelés
» Szedje szét az SCT 815-t, csportositsa az anyagait és

o>
- artalmatlanitsa a hatalyos eléirasoknak megfeleléen.
3 7. Miiszaki adatok
7.1 Az SCT 815 specifikacioi

2) Anya " " 2 2 a

§3j Az};llithaté 1ab als6 része a menettel Méretek: magassag x szélesség x mély- 1230 mm x 600 mm
ség x 510 mm
Tomeg 11,9 kg
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